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WSTEP

Przed rozpoczeciem eksploatacji obrabiarki w celu poznania budowy, zasady dziatania
poszczegoélnych zespotéw i regulacji jej mechanizméw, sposobu uzytkowania i obstugi oraz
zapewnienia odpowiedniego stopnia bezpieczenstwa pracy, zobowigzane sg do zapoznania sie
z niniejszg Instrukcja i zatgczonymi Podrecznikami dotyczgcymi programowania i obstugi uktadu
sterujgcego nastepujgce osoby:

technolog

operator

kierownik wydziatu

kierownik wydziatu remontowego

pracownik odpowiedzialny za utrzymanie ruchu

Dla zapewnienia petnego i prawidlowego wykorzystania obrabiarki, doktadnej obrébki,
przedtuzenia czasu jej uzytkowania, obnizenia kosztéw eksploatacji oraz uzyskania optymalnych
efektow ekonomicznych w czasie obrobki nalezy:

stosowac sie do wymagan i wskazan niniejszej instrukcji w zakresie uzytkowania
i konserwacji, a w szczegoélnosci utrzymac obrabiarke w nalezytej czystosci.
Dokonywac ciggtej konserwacji i natychmiast usuwac¢ zauwazone usterki i drobne
uszkodzenia, a w przypadku niemoznosci ich usuniecia meldowaé¢ o tym
przetozonemu.

powierza¢ obstuge obrabiarki jedynie osobom po odpowiednim przeszkoleniu
i z dobrg znajomoscig niniejszej instrukcji i zatgczonych podrecznikow.
przestrzegac¢ przepisow BHP, a w szczegolnosci umiesci¢ w poblizu obrabiarki
w dobrze widocznym i fatwo dostepnym miejscu instrukcje smarowania i zalecenia
bezpieczenhstwa pracy.

Producent tokarki FMT-Tarnéw sp.z.0.0

nie dopuszcza wprowadzenia samodzielnych przerébek w obrabiarce, w
przypadku ich wprowadzenia nie odpowiada za jej stan techniczny i
bezpieczenstwo obstugujacego.

Wprowadzenie jakichkolwiek przerébek w tokarce w okresie jej gwarancji
bez zgody producenta prowadzi do utraty gwarancji.

Niniejsza instrukcja ze wzgledu na stale wprowadzane udoskonalenia
techniczne dotyczy jedynie obrabiarki, z ktérg zostata dostarczona.
Instrukcja jest przez producenta systematycznie aktualizowana.

W wykonywanych tokarkach zastrzega sie niewielkie odstepstwa od tresci
instrukcji niemajgce wpfywu na prace i eksploatacje obrabiarki.
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1. OPIS TECHNICZNY
1.1. PRZEZNACZENIE TOKARKI

Tokarka LZ 400 ma charakter uniwersalny i przeznaczona jest do obrébki Srednich
przedmiotéw.

Mozna na niej wykonaé typowe operacje tokarskie jak:

toczenie

planowanie

wytaczanie

toczenie stozkow

wiercenie otworow

nacinanie gwintéw metrycznych, calowych, modutowych i Diametral Pitch

Dzieki zastosowaniu dwuzakresowego, bezstopniowego napedu, uzyskujemy duzg
rozpietos¢ predkosci obrotowej wrzeciona, co umozliwia obrébke optymalnymi parametrami
skrawania, a tym samym ekonomiczne wykorzystanie mocy napedowe;j.

Przez zastosowanie két zmianowych, tokarka posiada znaczny zakres posuwow oraz skokéw
nacinanych gwintow.

Tokarka trwale jest zamocowana na metalowej podstawie wykonanej z blach spawanych, na
ktérej umiejscowiono wyjmowang wanne na wiéra, a z prawej strony uktadu chifodzenia ze
zbiornikiem ptynu chtodzgcego. W podstawie znajduje sie rowniez miejsce na przechowywanie
narzedzi i oprzyrzgdowania. Szafa elektryczna miesci aparature sterujgcg i zasilajgca.

Tokarka jest przystosowana do mocowania przedmiotéw obrabianych w uchwycie lub
w ktach. Dtugie i wiotkie przedmioty mozna dodatkowo podpiera¢ podtrzymkami bedgcymi na
wyposazeniu tokarki*.

* opcja
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1.2. WIELKOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
L.p. PARAMETR Jednostka miary Wartosé
1. | Dlugosc toczenia mm 1000
2. | Srednica toczenia nad tozem mm 400
3. | Srednica toczenia nad suportem mm 225
4. | Wysokos¢ osi kiéw mm 200
5. | Ciezar przedmiotu w ktach kg 160
6. | Ciezar przedmiotu w uchwycie kg 100
7. | Szerokosc toza mm 260
8. | Wysokos$¢ foza mm 245
9. | Koncoéwka wrzeciona wg DIN 55027 C6
10. | Przelot wrzeciona mm 62
11. | Stozek wewnetrzny wrzeciona wg DIN 228 ME 70
12. | Przesuw suportu poprzecznego mm 210
13. | Przesuw suportu narzedzia mm 115
14. | Zakres obrotu san narzedziowych © +90° —-65°
15. | Skok sruby pociggowej mm
16. | Skok sruby suportu poprzecznego mm
17. | Skok sruby suportu narzedziowego mm 3
18. | Srednica pinoli konika mm 60
19. | Przesuw poprzeczny konika mm +10
20. | Stozek wewnetrzny pinoli Morse’a MK 4
21. | Naped bezstopniowy stopnie 2
22. | Zakres obrotéw przektadni V U/min 30 -750
23. | Zakres obrotow przektadni W U/min 150 — 3000
24, | Vo0 Zramionowa przy 100% ED KW 7.51ub 12,5
25. | Zakres posuwéw wzdtuznych mm/U 0,025-2,0
26. | Zakres posuwéw poprzecznych mm/U 0,012-1,0
27. | Zakres gwintow metrycznych mm 0,2-14
28. | Zakres gwintéw Withwortha Gg/Z 80-1,5
29. | Zakres gwintéw modutowych T X mm 0,1-7,0
30. | Zakres gwintow DP zwoj/1T x cal 200-3,5
31. | Dlugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢ obrabiarki mm 2100 x1080 x1520
32. | Masa catkowita kg 1800
33. | Pojemnos$¢ zbiornika I 20
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1.3.

1.4.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

r
B

Nazwa

© ©®© N o o s~ b=

—
©

Uchwyt 3 szczekowy samocentrujgcy @ 200 z kluczem

Imak czteronozowy lub Imak szybkowymienny typu HASSE (opcjonalnie)
Urzadzenie do chtodzenia z elektro-pompka

Kiet obrotowy ze stozkiem Morse’a 4

Kota zmianowe do gitary (do podstawowych gwintow, z = 21 — 33 — 84 — 120)
Lampa os$wietleniowa

Zasilanie 3 x 400V, 50Hz

Komplet kluczy do obstugi biezgcej

DTR i Katalog Czesci Zamiennych

Ptozy transportowe i pokrowiec z folii

WYPOSAZENIE DODATKOWE

-
T

Nazwa

©® N o g A~ w0 Db =

Podtrzymka stata slizgowa
Podtrzymka stata rolkowa
Podtrzymka ruchoma slizgowa
Podtrzymka ruchoma rolkowa

Zespot liniatdbw pomiarowych dla 2-osi
Zespoét liniatdw pomiarowych dla 3-osi

Stata predkos$¢ skrawania z zespotem liniatow

Kofa zmianowe wyposazenia specjalnego do wybranych gwintéw
(z=22-24-27-28-30-32-34-36—-38—-46-52—-70—-80—-100—-110—127)
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2. PRZYGOTOWANIE DO TRANSPORTU. TRANSPORT

Zespoty tokarki do transportu nalezy odpowiednio ustawié¢ i tak:

- konik z wsunietg pinolg przesuna¢ w skrajne prawe potozenie i zacisng¢ na prowadnicach
- suport poprzeczny przesung¢ w srodkowe potozenie

- suport wzdluzny przesungé w prawe skrajne potozenie i unieruchomic

- ostone odchylng strefy skrawania zablokowad.

Wszystkie powierzchnie obrobione niemalowane takie jak: pinola konika, prowadnice,
ptyta suportu, koncéwka wrzeciona, sruba pociggowa, nalezy wytrze¢ do sucha i zakonserwowaé
smarem bezkwasowym £T4S lub ANTYKOREM 55-TP. Zbiornik z chtodziwem powinien by¢
oprézniony i wysuszony.

Opakowanie nalezy zdjg¢ na miejscu przeznaczenia. Przy dostawie w opakowaniu
foliowym i na ptozach, rozdzieli¢ drewno i folie. Dla dalszego transportu wézkiem widtowym nalezy
podiozy¢ belki drewniane (kantéwki) pod podstawe maszyny.

Po rozpakowaniu nalezy sprawdzi¢ stan zewnetrzny obrabiarki oraz sprawdzic¢
kompletnos¢ dostawy. Ewentualne braki lub uszkodzenie powstate w czasie transportu nalezy
potwierdzi¢ komisyjnie przy udziale przewoznika, a protokét przestaé do producenta.

Podnoszenie, transportowanie i ustawianie obrabiarki musi odbywac sie ostroznie
zaréwno w stosunku do obrabiarki jak i oséb transportujgcych. Do wykonania tych zadan uzywaé
sprawnego sprzetu, a przy ich wykonywaniu, przestrzega¢ odpowiednich przepiséw BHP.

UWAGA: Skiadowanie obrabiarki pod wiatami powinno odbywaé¢ sie z wykorzystaniem
dodatkowego zabezpieczenia np. w skrzyniach.
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3. FUNDAMENT I USTAWIENIE TOKARKI NA FUNDAMENCIE

Tokarka charakteryzuje sie wysokg doktadnoscig obrébki, dlatego tez wykonanie
fundamentu i ustawienie obrabiarki nalezy dokona¢ ze szczegdlng starannoscig. Wykonujgc plan
fundamentu, nalezy zachowac przewidziang normami minimalng odlegtos¢ od sgsiadujgcych z
nig innych obrabiarek lub urzgdzen, drég transportowych i innych ewentualnych przeszkod, ktére
mogg utrudnia¢ obstuge i konserwacje tokarki. Fundament wykonaé¢ wedtug rysunku (Rys. 2),
zapewniajgc pole powierzchni zajetej przez obrabiarke wg rysunku.

W fundamencie nalezy wykonac studzienki na sruby fundamentowe. Fundament wykonac¢
na podtozu o sztywnosci (wytrzymatosci) min 0,2 MPa. W tym celu grunt wokét fundamentu nalezy
zagescic, poprzez ubijanie kolejnych warstw. Do wykonania fundamentu uzy¢ cementu
portlandzkiego ,350” i kruszywa kamiennego /zwir lub ttuczenh z piaskiem/. Stosunek cementu do
kruszywa 1:3 zas zwiru do piasku 2:1.

Betonowanie bloku fundamentowego przeprowadzic w sposéb ciggty bez przerw.
W czasie schniecia betonu jego powierzchnie utrzymaé w stanie wilgothnym min 7 dni. Czas po
uptywie, ktérego zaprawa cementowa uzyskuje max wytrzymatosé wynosi 28 dni.

Tokarke na fundamencie ustawiamy z podwieszonymi s$rubami fundamentowymi
i wstepnie poziomujemy. Po wstepnym wypoziomowaniu tokarki studzienki z srubami nalezy
zala¢ zaprawg cementows.

Po catkowitym stwardnieniu zaprawy cementowej tokarke nalezy przy pomocy wkretek
wypoziomowaé z doktadnoécig 0,02 mm oraz dokreci¢ nakretki srub fundamentowych. Do
wypoziomowania tokarki poziomice nalezy ustawi¢ na powierzchni prowadnic na kierunku
wzdtuznym i poprzecznym. Wolna przestrzen pomiedzy podstawg foza, a fundamentem mozna
zala¢ zaprawg cementowa.

Do posadowienia maszyny przewidziane sg w spodzie podstawy otwory M12 na $ruby
poziomujgce i otwory pod srube M12 do mocowania.

UWAGA: Dopuszcza sie posadowienie maszyny na wibroizolatorach.
Uzasadnionym wtedy staje sie okresowe sprawdzenie wypoziomowania.
Moze bowiem wystapi¢ zjawisko przestawienia obrabiarki.

Jezeli przewidujemy mocowanie obrabiarki do posadzki (co jest uzasadnione przy silnie
niewywazonych czesciach) to sSruby poziomujgce ustawia sie na ptytkach stalowych jak pokazano
na Rys. 3.

4. PRZYGOTOWANIE TOKARKI DO URUCHOMIENIA
41. ROZKONSERWOWANIE TOKARKI

Odkonserwowanie tokarki mozna przeprowadzi¢ przed lub po ustawieniu jej na

fundamencie u odbiorcy. Przed usunigciem warstwy konserwacyjnej nie nalezy przemieszczac
zespotow posuwowych z potozen w jakich znajdowaty sie w czasie konserwacji i transportu.
Warstwe konserwacyjng i zanieczyszczenia usung¢ z chronionych powierzchni uzywajgc do tego
migkkich szmat zwilzonych zmywaczem naftowym ,ANTYKOR”. Szczegdlnie starannie oczysci¢
prowadnice oraz wszystkie powierzchnie Slizgowe i powierzchnie mocujgce. Oczyszczone
powierzchnie slizgowe nalezy dokfadnie wytrze¢ suchymi szmatami, a nastepnie lekko
nasmarowac uzywajgc do tego celu oleju maszynowego.
Podczas prowadzenia prac zwigzanych z odkonserwowaniem obrabiarki nalezy przestrzegac
ogolnie obowigzujgcych przepiséw BHP i przeciwpozarowych dotyczacych pracy z materiatami
tatwopalnymi. Niedozwolone jest uzywanie $rodkdéw niebezpiecznych, samozapalnych lub
szkodliwych dla zdrowia oraz powodujgcych uszkodzenie odkonserwowanych powierzchni. Do
czyszczenia zabrania uzywacé sie skrobakéw, papieru $ciernego oraz benzyny.
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UWAGA: Trwalos¢ warstwy konserwacyjnej wynosi 3 miesigce. W przypadku dtuzszego
okresu skfadowania tokarki przed uruchomieniem, nalezy problem trwatosci
uzgodnié¢ z producentem obrabiarki.

4.2. PODtLACZENIE TOKARKI DO SIECI ZASILAJACEJ

Przytaczenie tokarki do sieci energetycznej u odbiorcy przeprowadzi¢ zgodnie ze
schematem elektrycznym, ktéry znajduje sie po wewnetrznej stronie drzwi szafy elektryczne;j.
Przed przystgpieniem do podtgczenia tokarki do sieci energetycznej, nalezy dokonac¢ przegladu
instalacji elektrycznej, a w szczegdélnosci:

- sprawdzi¢, czy instalacja elektryczna nie zostata uszkodzona w czasie transportu,

- sprawdzi¢, czy aparatura elektryczna tokarki dostosowana jest do zaktadowej sieci
elektrycznej: (3 x400 [V], 50 [Hz], sie¢ minimum czteroprzewodowa, tokarka posiada
instalacje piecioprzewodowq)

- sprawdzi¢, czy aparaty elektryczne w szafie i silniki nie zostaty zawilgocone, szczegdlnie
dotyczy to tokarek, ktére odbyty dtugotrwaty transport morski, lub transport odbywat sie bez
odpowiedniego zabezpieczenia przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi.

W przypadku stwierdzenia zawilgocenia aparatow elektrycznych, nalezy je wysuszyé przed
wigczeniem do sieci zasilajgce.

UWAGA: Podfaczenie tokarki, jak rowniez dalsze prace zwigzane z instalacja elektryczna,
moga wykonywaé tylko uprawnione osoby posiadajgce odpowiednie i aktualne
uprawnienia SEP.

Tokarka jest przystosowana do sieci zasilajgcej cztero- lub piecioprzewodowej. Przewody
zasilajgce podtgcza sie do zaciskéw L1, L2, L3 zas przewdd zerowy N do zacisku N listwy
zaciskowej, a przewod ochronny PE przewodem Zzoétto-zielonym do listwy PE umieszczonej w
szafie elektrycznej. Przekroj przewoddw zasilajgcych > 4 mm?2 Jezeli jako ochrone
przeciwporazeniowg stosuje sie zerowanie przy czteroprzewodowej sieci zasilajgcej, to zaciski N
i PE na listwie zaciskowej X1 muszg zosta¢ potgczone elektrycznie (galwanicznie).

Przy prawidtowo przytgczonych przewodach zasilajgcych wrzeciono posiada prawy
kierunek obrotéw (wrzeciono powinno obracac sie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
patrzgc na czofo wrzeciona).

Wiaczenie zasilania odbywa sie przy pomocy wytgcznika gtownego usytuowanego na
prawym pulpicie maszyny.

UWAGA: Potgczenie miedzy siecig, a maszyng oraz zabezpieczenie gtéwne instalacji
elektrycznej tokarki wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie zgodnie z aktualnymi normami i
dyrektywami UE.

4.3. NAPELNIENIE ZBIORNIKA CHLODZIWA. SPRAWDZENIE
POZIOMU OLEJU

Przed pierwszym uruchomieniem tokarki nalezy:
- sprawdzi¢ na wskaznikach poziom oleju we wrzecienniku, skrzyni suportowe;j
i skrzynce posuwéw. Ewentualnie uzupetié.
- zalac¢ zbiornik chtodziwa cieczg chtodzgcag w ilosci ok. 20 litréw. Poziom chtodziwa
powinien by¢ widoczny we wskaznikach poziomu.
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4.4. WSTEPNE URUCHOMIENIE OBRABIARKI

Warunkiem umozliwiajacym przystgpienie do wstepnego uruchomienia jest wykonanie
czynnosci wedtug punktéow 4.1 do 4.3.

Pierwsze godziny pracy obrabiarki majg decydujgce znaczenie dla jej doktadnosci,
funkcjonowania i zywotnosci.

Utozyskowanie, prowadnice $lizgowe, kota zebate, a takze inne czesci tragce wykazujg na
poczatku wieksze tarcie. W czasie ruchu nastepuje dopasowanie powierzchni stykowych, a w
nastepstwie poprawa i spokojny bieg maszyny. Temperatura pracy tozysk waha sie wokot
normalnych wartosci (20° C powyzej temperatury otoczenia).

Obrabiarka przed wysyilkg przechodzi wielogodzinny program docierania. Pomimo to,
w pierwszych godzinach pracy nalezy unika¢ wysokich obrotéw i obcigzen. Stopniowy wzrost
liczby obrotéw i obcigzen zapewni optymalng prace maszyny.

Po jednym do dwdéch miesiecy, max. 200 godzin pracy, uzytkownik powinien podjaé
nastepujgce prace w zakresie obstugi. Mozna to zleci¢ odptatnie stuzbom serwisowym
producenta.

a) Sprawdzenie napiecia pasow — ewentualnie nastawic,

b) Sprawdzenie luzu w prowadnicach suportu wzdtuznego i narzedziowego — ewentualnie
nastawic,

c) Sprawdzenie luzu w przektadni $rubowej suportu poprzecznego — ewentualnie nastawic,

d) Sprawdzenie luzu Srubowej przektadni san narzedziowych — ewentualnie nastawic,

e) Sprawdzi¢ luz w tozyskowaniu $ruby suportu poprzecznego i narzedziowego -
ewentualnie nastawic,

4.5. ZALECENIA DOTYCZACE WARUNKOW ZAINSTALOWANIA
OBRABIARKI.

Obrabiarka ta nie wymaga specjalnych warunkéw roznigcych sie od spotykanych
w przemysle dla tego typu obrabiarek. Jednak sg to obrabiarki o podwyzszonej doktadnosci,
wyposazone w doktadne przektadnie Srubowo-toczne, elementy sterujgce i w zwigzku z tym
celowe bytoby umieszczenie ich w hali o lepszych warunkach niz przecietne. Jest to zwlaszcza
zalecane w tych przypadkach, gdy uzytkownikowi zalezy na uzyskaniu wysokiej doktadnosci
pracy obrabiarki.

Zalecane warunki pracy:

- wilgotno$¢ wzgledna w granicach do 70 % przy temperaturze 20°C,

- temperatura w granicach 18°C — 20°C,

- szybkos$¢ zmian temperatury 0,5°C/h,

-z dala od wszelkich Zrodet drgan,

- poziom drgan i wibracji fundamentu okreslony przyspieszeniem do 0,5 m/s?,
- minimalne zapylenie,

- oswietlenie hali rownomierne i bezcieniowe,
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5. INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Obrabiarke ustawi¢ w odpowiednim pomieszczeniu w taki sposéb aby zapewni¢ wygodny
i bezpieczny dostep do elementoéw obstugi, pokryw, oston i drzwiczek.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ czy obrabiarka jest odpowiednio
zabezpieczona pod wzgledem elektrycznym.

Obstuge obrabiarki powierzy¢ osobom po odpowiednim przeszkoleniu (instruktaz
stanowiskowy), posiadajgcym wazne badanie lekarskie stwierdzajgce brak
przeciwwskazan do pracy na stanowisku pracy wydane przez lekarza medycyny pracy
i zapoznaniu sie z DTR, pracownik powinien mie¢ ukonczone 18 lat (mtodociany w ramach
praktycznej nauki zawodu pod nadzorem instruktora).

Mocowanie przedmiotéw obrabianych powinno by¢ pewne, aby nie dopusci¢ do wyrwania
pod wptywem sit skrawania.

Przed uruchomieniem obrabiarki sprawdzi¢ wtasciwe dziatanie elementéw sterowniczych,
dziatanie wytgcznika awaryjnego zatrzymania i mocowanie oston.

Zabrania sie obstugiwac obrabiarke w razie stwierdzenia uszkodzenia elementéw obstugi
(drzwiczki szafy, pokrywy przektadni két zmianowych, blokowanie ostony ruchomej), jak
rowniez zabezpieczen elektrycznych.

Na stanowisku roboczym zachowac czystos¢ i porzgdek.

Operator musi by¢ ubrany w obuwie, $rodki ochrony indywidualnej i odziez roboczg
przewidziang dla danego stanowiska w zaktadowej tabeli norm odziezy roboczej.
Operator obrabiarki musi by¢ zdrowy, trzezwy i bez objawoéw psychotropowych.

Przy obstudze obrabiarki nie mozna pracowa¢ w rekawicach, w odziezy z luznymi
(zwisajgcymi) czesciami jak np.: luzno zakonczone rekawy, krawaty, szaliki, poty, oraz bez
nakry¢ gtowy okrywajgcych wiosy.

5.2. WYMAGANIA SZCZEGOLNE

Pracownik obstugujgcy obrabiarke powinien:

przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ czy obrabiarka jest w stanie nalezytej sprawnosci,
sprawdzi¢ czy wszystkie drzwiczki i pokrywy sg zamkniete, a ostona zabezpieczajgca
uchwyt podczas pracy jest we wiasciwej pozyciji,

zauwazone przed, podczas oraz po pracy nieprawidtowosci zgtasza¢ przetozonemu,

nie eksploatowac obrabiarki w czasie stwierdzenia uszkodzenia elementow wptywajgcych
na bezpieczenhstwo pracy,

przed zatgczeniem wytgcznika gtownego lub wprowadzeniem w ruch obrabiarki nalezy
sprawdzi¢, czy ta czynnosc¢ nie zagrozi innym osobom,

utrzymywac¢ w porzadku miejsce pracy, nie rozrzuca¢ narzedzi, kluczy itp. trzymac je
w szafkach,

dbac¢ o sprawny stan narzedzi recznych i elementow obstugi,

zatrzymang obrabiarke zabezpieczy¢ przed przypadkowym wigczeniem (wytaczyc
wytgcznik giléwny w przypadku: czyszczenia, smarowania, usuwania wiérow lub w czasie
innych przerw podczas pracy),

nie dopuszczac¢ do pracy na obrabiarce os6b postronnych bez wiedzy przetozonych,

w czasie pracy obrabiarki obstugujgcy powinien by¢ ubrany w odziez roboczg scisle opieta,
obuwie robocze i $rodki ochrony indywidualnej (okulary ochronne/gogle, ochronniki
stuchu),

w przypadku nieprawidtowej pracy wytgczy¢ jg i zameldowaé o tym przetozonemu,
wszelkiego rodzaju naprawy, regulacje, wymiana paskow klinowych, smarowanie oraz
wymiane narzedzi przeprowadzaé tylko po zatrzymaniu i wytgczeniu doptywu pradu do
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obrabiarki,

wszelkiego rodzaju naprawy mechanizméw oraz instalacji elektrycznej mogag
przeprowadzaé¢ tylko osoby do tego upowaznione, po wytgczeniu doptywu pradu do
obrabiarki,

w czasie codziennych czynnos$ci obstugowych, regulacji, ustawienia lub napraw obrabiarki
zabezpieczyé sie znakiem ostrzegawczym ,NIE WLACZAC” umieszczonym na wytgczniku
gtéwnym,

duzy wptyw na bezpieczenstwo pracy majg uzywane przy obrabiarce narzedzia, zaréwno
skrawajgce (noze, wiertta itp.), ktére powinny by¢ w petni sprawne i utrzymane w nalezytym
tadzie,

niedozwolone jest sktadowanie narzedzi i wszelkich przedmiotéw na prowadnicach toza lub
innych elementach tokarki mogacych ulec uszkodzeniu,

bardzo szkodliwe dla tokarki i niebezpieczne dla otoczenia jest czyszczenie jej sprezonym
powietrzem, dlatego ten sposob czyszczenia jest zabroniony!

CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

przygotowac urzgdzenia pomocnicze do sktadowania materiatow, przyrzaddéw, narzedzi
i odpadow,

doktadnie zapozna¢ sie z dokumentacjg wykonawczg i instrukcjg obstugi tokarki, tabliczkg
Znamionowa,

zaplanowac kolejnos¢ wykonywania poszczegolnych czynnosci,

przygotowa¢ materiat do obrobki ustawiajgc go w sposéb zapewniajgcy maksymalne
bezpieczenstwo przy zachowaniu granic stanowiska roboczego,

sprawdzi¢ stan techniczny tokarki i osSwietlenia stanowiska, a w szczegodlnosci stan
instalacji elektrycznej,

PRACOWNIK URUCHAMIAJACY URZADZENIE POWINIEN PRZED DOKONANIEM
TEJ CZYNNOSCI SPRAWDZIC DOKEADNIE, CZY JEGO URUCHOMIENIE NIE GROZI
WYPADKIEM

prébnie uruchomic tokarke na biegu jatowym i sprawdzic¢ jakos¢ jej dziatania,
przygotowac¢ niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzady pomiarowe, narzedzia pracy,
zmiotki, haczyki oraz konieczne ochrony osobiste, np. okulary, maski, ochronniki stuchu,
itp.

zauwazone usterki i uchybienia zgtosi¢ natychmiast przetozonemu,

UWAGI DODATKOWE:

Przy mocowaniu przedmiotu obrabianego nalezy przestrzega¢ dodatkowych

wymagan:

- zastosowane uchwyty samocentrujgce muszg by¢ dopuszczone do max. obrotéw
tj. 3000 obr/min oraz zgodne z zatozonymi wielko$ciami (wyposazenie specjalne),

- dlugosé przedmiotu wystajgcego poza uchwyt oraz maksymalne masy mocowane
w uchwycie winny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w instrukcji obstugi i
danymi charakterystycznymi tokarki.
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ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA
PRACY:

Zabrania sie:

sprzatania obrabiarek oraz operowania w bezposredniej odlegtosci urzadzen
pomiarowych strumieniem sprezonego powietrza,

narazania stref obrabiarki z zamontowanymi (oznaczonymi innym kolorem
ostonami i znakami ostrzegawczymi) na bezposrednie dziatanie plynow
technologicznych lub czyszczacych,

uderzanie w ostony urzgdzen pomiarowych,

dotgczania do okablowania systemow pomiarowych innych przewodow,
roztgczania okablowania systemu pomiarowego podczas jego pracy,
samodzielnego demontowania i regulacji urzgdzen pomiarowych bez konsultacji z
serwisem producenta,

uktadac w trakcie obrébki na fozu tokarki narzedzia, osprzet, przyrzady pomiarowe
itp.

dopuszczac¢ do obstugi osoby niepowotane,

przedtuzaé klucza innym kluczem lub rurg,

usuwac widry i scinki z obrabiarek i urzagdzen pozostajgcych w ruchu,

usuwac widry gotg rekg, zdmuchiwac ustami, ani Sciera¢ czy$ciwem,

w czasie mechanicznej obrébki sprawdzaé dtonig doktadnos¢ obrobki, sprawdzac
wymiary przedmiotu obrabianego i dokonywac innych podobnych czynnoéci,
hamowac¢ obrabiarke rekg lub przy uzyciu jakichkolwiek przedmiotéw,

uzywacé tokarke bez wymaganego zerowania lub przy jego nieodpowiednim
zastosowaniu,

zdejmowac ostony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn,

wznawiaé prace uszkodzonej tokarki bez usuniecia uszkodzenia,

tokarke bedgcg w ruchu: naprawiac, czysci¢, smarowac jak rowniez naprawiac
samodzielnie tokarke,

obstugiwa¢ tokarke w ruchu w rekawicach ochronnych Iub z luzno
obandazowanymi dtomi,

chtodzi¢ obrabiany element lub narzedzie przy pomocy mokrych szmat lub pakut
w czasie trwajgcej obrobki,

Nakazuje sie:

przedmiot mocowac¢ mocno w ktach, ale tak aby nie ulegt on uszkodzeniu, a nacisk
noza nie powinien by¢ nadmierny,

uzywac tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nieuszkodzonych,
prawidtowo oprawionych jak: mtotki, pilniki, przecinaki,

diugie elementy powyzej 800 mm mocowac przy pomocy kita i konika a powyzej
1500 mm stosowac okular lub podtrzymke,

utrzymywac posadzke w czystosci i suchg,

utrzymywaé w porzgdku miejsce pracy, nie rozrzuca¢ narzedzi i przedmiotow
przeznaczonych do obrobki lub obrobionych,

do usuwania wiorow wstegowych uzywac tylko haczyka z garda,

przy ustawianiu noza na odpowiednig wysokos¢ nalezy uzywa¢ odpowiednich
podktadek, zwracajgc uwage, aby ich utozenie nie powodowato zwiekszenia
wysiegu noza poza krawedz imaka,

przy wygtadzaniu elementu przy pomocy ptdétna $ciernego, umocowac je na
specjalnej deseczce,

przy szczegolnie hatasliwym procesie (skrawanie twardych materiatdbw z duzg
predkoscig) stosowac ochronniki stuchu / stopery,
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- uzywac obowigzujgce ochrony osobiste, a przy obrébce materiatdéw odpryskowych
i pylacych (zeliwo, tworzywa sztuczne itp.) stosowa¢ okulary ochronne i sprzet
ochrony drég oddechowych,

- przy recznym zatamywaniu krawedzi za pomocg skrobaka przedramie pracownika
musi by¢ pewnie podparte na statej podporze,

- przed wtgczeniem wrzeciona ndz tokarki odsung¢ od obrabianego przedmiotu,

- sukcesywnie usuwac¢ odpady,

- okresowa (obstuga codzienna i przeglad po kazdym tygodniu pracy) kontrola stanu
oston ze zwrdceniem szczegodlnej uwagi na ewentualne ich obluzowanie i ubytki
uszczelnien silikonowych, ktére nalezy natychmiast uzupenic,

- sprawdzac stan okablowania urzgdzen pomiarowych,

- okresowo kontrolowaé powstawanie luzéw prowadnic obrabiarki co ma wptyw na
doktadno$¢ pracy urzgdzen pomiarowych i unikniecie ich uszkodzen.

Codzienna konserwacja i dbatos¢ o czystos¢ obrabiarki jest warunkiem jej dtugiej
i bezawaryjnej pracy.

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

- wylgczyc¢ tokarke wytgcznikiem (gtownym)
- uporzgdkowac stanowisko pracy oraz narzedzia i sprzet ochronny
- odtozyC obrabiane i gotowe elementy na wyznaczone miejsca

ZASADY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

- bezwzglednie nalezy udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym,

- w razie potrzeby — uzy¢ wytgcznika awaryjnego koloru czerwonego na zottym tle,

- o0 wadach i / lub uszkodzeniach tokarki nalezy niezwlocznie zawiadomié
przetozonego,

- wycofa¢ z uzytkowania oraz wyraznie oznakowaé tablicami informacyjnymi
i zabezpieczy¢ w sposdb uniemozliwiajgcy ich uruchomienie tokarki niesprawne,
uszkodzone lub pozostajgce w naprawie,

- w razie awarii tokarki stwarzajgcej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowac
zrozumiatg i dostrzegalng sygnalizacje ostrzegawczg i alarmowa,

- kazdy zaistnialy wypadek przy pracy zgtasza¢ swojemu przetozonemu,
a stanowisko pracy pozostawic¢ w takim stanie, w jakim nastgpit wypadek,

UWAGI

- Tokarki podlegajg okresowym przegladom i badaniom na skutecznos¢ zerowania.

Przestrzeganie powyzszych uwag i zalecen jest podstawowym warunkiem uznania reklamacji
w przypadku wystgpienia ewentualnych usterek systemu pomiarowego. Codzienna konserwacja
i dbatos¢ o czystos¢ obrabiarki jest warunkiem jej dtugiej i bezawaryjnej pracy.
Gwarancja na urzadzenia pomiarowe nie obejmuje przypadku zalania ich ptynami chtodzgcymi
lub ich mechanicznego uszkodzenia przed czym sg fabrycznie zabezpieczone.

Na podstawie art. 210 K.p. pracownik ma prawo — w razie gdy warunki pracy nie odpowiadajg przepisom bhp i stwarzajg
bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub Zycia pracownika lub gdy wykonywana przez niego praca grozi takim
niebezpieczenstwem innym osobom — powstrzymac sie od wykonywanej pracy, zawiadamiajgc o tym niezwtocznie

przetozonego.
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6. INSTRUKCJA STANOWISKOWA

o g koW

DOTYCZACA BEZPIECZNEJ OBStUGI | EKSPLOATACJI
TOKARKI LZ 400

Obstugiwac obrabiarke moze osoba po odpowiednim przeszkoleniu i o dobrej znajomosci
DTR.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ wiasciwe ustawienie elementéw obstugi, zamkngé
pokrywy i drzwiczki, zsungc¢ ostony.

Obstugujacy powinien nosi¢ obciste ubranie i odpowiednio zabezpieczy¢ dtugie wiosy.
Obrabiarke uruchomic¢ i obstugiwaé zgodnie z wytycznymi podanymi w DTR.

W przypadku nieprawidtowej pracy obrabiarki nalezy jg wytaczy¢ i zgtosi¢ przetozonemu.
Zabrania sie eksploatowaé obrabiarke bez sprawnych zabezpieczen mechanicznych

i elektrycznych.

7. Wszystkie czynnosci obstugi nalezy wykonywaé przy wytgczonej obrabiarce.

11.

12.

13.

14.
15.

Dbac¢ o sprawny stan narzedzi, elementow obstugi, urzgdzen mocujgcych jak rowniez
utrzymywac porzadek na stanowisku.

Mocowanie przedmiotu obrabianego musi by¢ pewne i zgodne z wytycznymi.

. Wszelkiego rodzaju naprawy mechanizméw oraz instalacji elektrycznej mogg byc¢

przeprowadzone tylko przez upowaznione osoby, po wytgczeniu pradu i umieszczeniu na
wytgczniku gtéwnym lub w jego poblizu znaku ostrzegawczego: ,NIE WEACZAC”.
Nalezy przestrzega¢ umieszczonego na obrabiarce planu smarowania i stosowac tylko
zalecane srodki smarne.

Sprawdzac stan oleju na wziernikach umieszczonych w skrzynce posuwéw i zamku,
a w razie koniecznosci uzupetnic.

Obrabiarka wyposazona jest w nastepujace blokady powodujgce jej zatrzymanie:

= odsunigcie ruchomej ostony,

= otwarcie pokrywy przednich két zmianowych,

= otwarcie drzwi szafy z silnikiem elektrycznym,

Zabrania sie pracy na obrabiarce z wytgczonymi blokadami.

Obstugujacy jest zobowigzany do natychmiastowego zgtoszenia wszelkich zauwazonych

zmian i zjawisk, ktore majg wptyw na pogorszenie bezpieczenstwa pracy.
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7. INSTRUKCJA OBSLUGI TOKARKI
ELEMENTY OBStLUGI

7.1.

Elementy obstugi tokarki znajdujgce sie na obrabiarce pokazane sg na Rys. 4:

A Wskaznik liczby obrotow.

B Pokretto zakresu obrotow.

C Pokretto zakresu posuwow.

D

E Pokretta ustawiania wielkosci posuwéw.

F

G Pokretto przekfadni zmiany kierunku posuwu lewy — prawy.
H Kotko napedu suportu.

J Kotko napedu suportu poprzecznego.

K Kotko napedu suportu narzedziowego.

L Sruba zaciskowa suportu na tozu.

M Dzwignia zaciskowa pinoli konika.

N Sruba przestawienia poprzecznego konika.

P Dzwignia zaciskowa konika.

Q Kétko napedu pinoli konika.

R Tarcza wybierajgca site posuwu.

S Dzwignia rodzajéw posuwu (wzdtuzny, poprzeczny, nacinanie gwintow).
T Dzwignia zmiany kierunku obrotow wrzeciona.
U Sruba zaciskowa suportu narzedziowego.

\% Chwyt pompki centralnego smarowania.

w Ostona uchwytu.

Z Ostona przeciwwiérowa

Wyltgcznik gtéwny.

> © ® N o g s~ Db =

Potencjometr liczby obrotéw wrzeciona.

Przetgcznik pompy chtodziwa.

Przycisk ,STOP STEROWANIE”.

Przycisk ,START STEROWANIE”.

Wytgcznik awaryjny ,STOP”.

Przetgcznik wigczenia hamulca elektromagnetycznego.
Przetgcznik lampy os$wietleniowej

Przycisk impulsowania obrotéw wrzeciona

0. Przetgcznik kluczykowy trybu ustawczego




LZ 400 INSTRUKCJA UZYTKOWANIA Str. 19

7.2. PODSTAWOWE ZESPOLY TOKARKI

7.2.1. NAPED WRZECIONA

Wrzeciono jest napedzane tréjfazowym silnikiem asynchronicznym z bezstopniowag
regulacjg obrotéw, za pomocg przemiennika czestotliwosci.

Przektadnia zebata we wrzecienniku pozwala na rozszerzenie zakresu obrotéw

wrzeciona, umozliwiajgc odpowiednie zwiekszenie momentu obrotowego i petne wykorzystanie
mocy silnika napedowego. W zakresie obrotdow nizszych, przetozenie realizowane jest
bezposrednio przez przektadnie pasowg, natomiast w zakresie obrotow wyzszych, poprzez
przekfadnie zebatg. Wyswietlacz obrotow pokazuje ich aktualng wartoSc.
Korpus wrzeciennika stanowi uzebrowany odlew w ksztafcie skrzynki. Wrzeciono podparte jest
z przodu 3-ma fozyskami kulkowo-skosnymi, a z tylu tozyskiem walcowym dwurzedowym,
z mozliwoscig regulacji luzéow. Lozyska napetnione sg smarem, wystarczajgcym na okoto 5 tys.
godzin pracy, natomiast tozyska watka napedu posuwu nie wymagajg konserwac;ji.

7.2.2. tOZE WRAZ Z PODSTAWA

toze wraz z podstawg obrabiarki stanowi podstawowy zespdt, do ktérego dotgczone sg
takie zespoty jak: wrzeciennik, silnik napedu gtéwnego, suport krzyzowy, konik, szafa elektryczna,
zbiornik chtodziwa itp. Na gornej powierzchni toza umieszczone sg poziomo ptaskie podwdjne
prowadnice slizgowe, hartowane powierzchniowo i szlifowane. Tokarka posiada dwie pary
prowadnic: zewnetrzne, po ktérych przemieszcza sie wzdtuznie suport krzyzowy oraz prowadnice
wewnetrzne, po ktorych przemieszcza sie konik. Loze mocowane jest do podstawy wykonanej
jako spawana konstrukcja skrzynkowa. Pod tozem znajduje sie¢ wyjmowana wanna na wiory. Na
lozu osadzony jest blok fozyskowania S$ruby pociggowej, watka pociggowego oraz watka
sterujgcego.

7.2.3. PRZEKLADNIA KOL ZMIANOWYCH (GITARA) | SKRZYNKA POSUWOW

Naped z wrzeciona przekazywany jest na watek przektadni wymiennych két zmianowych
gitary. Ostatnie koto zmianowe przektadni osadzone jest na tulei, ktéra poprzez kotek scinany na
wale wejsciowym napedza przekfadnie posuwow.

Skrzynka posuwow jest wykonana jako przektadnia przesuwnych kot zebatych,
sterowanych trzema pokrettami. Kombinacja zatgczania kot przesuwnych z wymiennymi kotami
gitary pozwala uzyskal szeroki zakres wartosci posuwow i skokéw nacinanych gwintow.
Wszystkie kota zebate sg doktadnie obrobione, powierzchnie zeboéw utwardzone, a ich praca
odbywa sie w kapieli olejowej. Wat wyjsciowy przektadni na srube pociggowg zabezpieczony jest
przed przecigzeniem scinanym kotkiem.

Szesciokatny watek pociggowy jest sprzegniety na sztywno z watem wyjsciowym skrzynki
posuwéw. Zabezpieczeniem przed przecigzeniem jest tutaj sprzegto Slizgowe znajdujgce sie
w skrzynce suportowe;j.

7.2.4. SKRZYNKA SUPORTOWA | SUPORTY

W skrzynce suportowej znajdujg sie wszystkie elementy przekfadni dla przesuwéw
wzdtuznych i poprzecznych oraz nakretka zamka sruby pociggowej. Ponadto:

- system $limaka opadajgcego, stuzacy wytgczaniu posuwu przy pracy na twardy
zderzak,

- sprzegto slizgowe do ograniczenia sity posuwu,

- mechanizm witgczania i blokady posuwu wzdluznego, poprzecznego, jak rowniez
zamykania nakretki zamka,

- tarcza wybierania i mechanizm ustawienia sity posuwu w 3 stopniach i dodatkowo do
blokowania funkcji slimaka opadajgcego,

- pompka reczna centralnego smarowania prowadnic sah i nakretki zamka,
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Wszystkie elementy pracujg w kapieli olejowej. Sruba pociggowa jest prowadzona w obudowie w
dwadch tozyskach slizgowych. Suport wzdtuzny, poprzeczny i sanie narzedziowe sg prowadzone
bezluzowo. Luz ustawiany jest przy pomocy pfaskich nastawnych listew. Sanie narzedziowe
mogg by¢ przestawiane obrotowo wzgledem suportu poprzecznego. Luz w prowadnicach — typu
.Jjaskotczy ogon” — przy suporcie poprzecznym i saniach narzedziowych jest nastawiany przy
pomocy listwy klinowe;.

Wszystkie prowadnice i nakretki smarowane sg olejem przy pomocy smarowniczek z zaworem
kulkowym oraz poprzez centralne smarowanie za pomocg pompki w skrzynce suportowe;.

7.2.5. KONIK

Konik umieszczony jest na oddzielnych prowadnicach slizgowych tzw. wewnetrznych
niezaleznych od prowadnic suportu. Konik spetnia role podpory przy obrébce dtugich
przedmiotéw. Prawy koniec przedmiotu podpierany jest bezposrednio kiem obrotowym
mocowanym w gniezdzie stozkowym — Morse’a Nr 4 pinoli konika. Zacisk konika na prowadnicach
dokonywany jest recznie za pomocg zaciskéw.

Utwardzona powierzchniowo pinola jest zabezpieczona przed obrotem za pomocg wpustu.
Nakretka sruby pociggowej wykonana jest z brgzu. Konik mozna przesungc poprzecznie do = 10
mm poprzez srube nastawcza.

7.2.6. UKLAD CHLODZENIA

Zbiornik wraz z elektropompkg znajduje sie w podstawie tokarki z prawej strony. Dostep
do niego umozliwia otwarcie drzwiczek. Elektropompka poprzez elastyczny waz, zawér i gietkg
koncéwke podaje chtodziwo na przedmiot obrabiany. Chtodziwo sptywa do wanny, gdzie przez
sito sptywa na gérng powierzchnie podstawy i przez otwér oraz rure spustowg sptywa do
zbiornika. Zbiornik jest napetniany chiodziwem przez otwér sptywowy maksymalnie do 30 mm
ponizej gornej pokrywy. Poziom chtodziwa mierzy sie poprzez zanurzenie podziatki mierniczej.
Oproéznianie zbiornika odbywa sie poprzez odpompowanie elektropompkg. Pozostatosci
chtodziwa usuwa sie poprzez wymontowanie zbiornika z korpusu maszyny, odkrecenie pokrywy
i wylanie.

7.2.7. OSLONY | BLOKADY

Przestrzen obrobki z tytu jest catkowicie zabezpieczona ostong z blachy. Z przodu tokarki
zastosowano ruchomg ostone, ktéra zabezpiecza operatora przed rozpryskiem wiérow
i chtodziwa. Ostona ruchoma zabezpieczona jest wytacznikiem krancowym. W ten sam sposéb
zabezpieczona jest pokrywa przektadni kot zmianowych i drzwiczki szafy z silnikiem
elektrycznym.

UWAGA: Praca na obrabiarce nie jest mozliwa przy uchylonej ostonie, otwartej szafie
silnika lub otwartej pokrywie gitary.
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8. OBSLUGA OBRABIARKI
8.1. WLACZENIE ZASILANIA | STEROWANIA

W celu wigczenia zasilania nalezy ustawi¢ gtowny wytgcznik napiecia w pozycji ,1”. Wigczenie
sterowania realizuje sie przyciskiem ,5". Zapalenie Swiatla kontrolnego przycisku oznacza
gotowos¢ obrabiarki do pracy.

Wskazowka:

Wiaczenie sterowania nastgpi przy:

e zwolnionym przycisku awaryjnym,

e dzwigni wigczania obrotow wrzeciona ,T” znajdujgcej sie w potozeniu
Srodkowym,

e zamknietej pokrywie przektadni kot zmianowych i drzwiczkach szafy
z silnikiem elektrycznym.

Sterowanie jest wylgczone, gdy czerwony przycisk ,4” jest wcisniety lub gdy gtéwny
wytgcznik przestawimy w pozycje ,0”.

8.2. WYLACZNIK AWARYJNY ,6”

W sytuacjach niebezpiecznych mozna wytgczy¢ maszyne przez wcisniecie przycisku
awaryjnego, wowczas nastgpi zatrzymanie wszystkich silnikéw i zahamowanie wrzeciona.
Przycisk po wcisnieciu zostaje w tym potozeniu zablokowany.

UWAGA: Aby ponownie wigczy¢ obrabiarke nalezy przycisk przekreci¢, aby nastapit jego
powrét w potozenie wyjsciowe.

8.3. WLACZANIE OBROTOW WRZECIONA

Wigczanie obrotow i wybranie ich kierunku odbywa sie dzwigniag , T”. Dzwignia ta jest przez
odpowiednig blokade zabezpieczona przed niezamierzonym witgczeniem. Mozna jg odblokowaé
przez pociggniecie dzwigni za rekojes¢ w prawo i do gory lub w dot. Dla prawego kierunku obrotéw
wrzeciona dzwignie nalezy podnies¢ do gory, a dla lewych w kierunku przeciwnym. Przy zmianie
kierunku obrotow nalezy dzwignie przestawi¢ w potozenie srodkowe i po zatrzymaniu wrzeciona
dalej przestawi¢ w potozenie przeciwne.

8.4. WYBIERANIE LICZBY OBROTOW WRZECIONA

Regulacja obrotéw nastepuje za pomocg potencjometru umiejscowionym w pokrywie
skrzynki przektadniowej. (Wybieranie odpowiedniej liczby obrotéw odbywa sie poprzez
zadawanie liczby obrotéw na wyswietlaczu u gory maszyny*) Aktualne obroty w jednostce obr/min
sg wyswietlane na wyswietlaczu umiejscowionym obok potencjometru (na ramieniu nad
maszyng®).

UWAGA: Ustawiania liczby obrotéw nalezy dokonywacé przy obracajgcym sie wrzecionie.

Odpowiedni zakres obrotow ,V” albo ,W” wybiera sie pokrettem ,B”. Ustalenie zakresu
obrotéw dokonuje sie wedtug tabeli, wybierajgc okreslong moc i moment dla danych obrotdw.
W wybranym zakresie zmiane obrotéw dokonuje sie¢ bezstopniowo dzieki falownikowi przez
zmiane czestotliwosci.

Dla wybranego zakresu uzyskuje sie obroty:

\Y
w

30 obr/min + 750 obr/min
150 obr/min + 3000 obr/min

UWAGA: Zmiane zakresu obrotéw przy uzyciu pokretta ,,B” nalezy dokonywaé przy
nieruchomym silniku napedowym.
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*przy wyborze opcji ze stalg predkoscig skrawania

8.5. HAMOWANIE WRZECIONA

Przy normalnej pracy obrabiarki obroty wrzeciona sg zmniejszane az do zera
przemiennikiem czestotliwosci wg zaprogramowanej charakterystyki. Hamowanie nastepuje bez
udziatu hamulca. Intensywnos¢ hamowania moze by¢ bardzo doktadnie dostosowana do potrzeb
przez zadanie odpowiednich parametrow. W ten sam sposéb nastepuje hamowanie wrzeciona
przy nacisnieciu przycisku awaryjnego. Zaraz po zatrzymaniu wrzeciono mozna obracac recznie.
Unieruchomienia wrzeciona dokonuje sie przez wigczenie hamulca przetgcznikiem ,7”.

8.6. ZABEZPIECZENIE NAPEDOW PRZED PRZECIAZENIEM

Elektronika napedowa i silnik sg wyposazone w czujniki temperatury, ktére przy silnym
przecigzeniu chronig przed przegrzaniem wylaczajgc naped. Po wystarczajgcym czasie
ochtadzania mozna obrabiarke ponownie wigczy¢.

8.7. RECZNE PRZESTAWIANIE SUPORTOW

Recznego przestawiania suportu wzdiuznego, poprzecznego i san narzedziowych
dokonuje sie przy pomocy odpowiednich kot recznych wyposazonych w skale. Skale kot recznych
ustawia sie na zero przez ich przekrecenie. Suport wzdtuzny mozna unieruchomic¢ na tozu przy
pomocy sruby z tbem szesciokgtnym umiejscowionej po jego prawej stronie.

Katowe przestawienie san narzedziowych mozna dokonacC luzujgc dwie nakretki. Po
odpowiednim ustawieniu, nakretki ponownie dokreci¢ momentem 10 [Nm].

Warunkiem lekkiego i ptynnego przesuwu suportéw jest zapewnienie wystarczajgcego
smarowania prowadnic. Osigga sie to przez dostarczenie srodka smarnego do punktow
smarowania zgodnie z planem smarowania.

8.8. WLACZNIE POSUWOW MECHANICZNYCH | NACINANIE
GWINTOW

Wigczanie posuwdw mechanicznych oraz zamka na srubie pociggowej dla nacinania
gwintéw dokonuje sie tg samg dzwignig ,5” pociggajac jg ku sobie.

Wybdr kierunku posuwu ,poprzeczny — wzdtuzny” dokonuje sie poprzez:
- wsuniecie dzwigni, obrét w lewo — posuw poprzeczny,
- wysuniecie dzwigni, obrét w lewo — posuw wzdtuzny,
- wysuniecie dzwigni, obrot w prawo — zamkniecie nakretki, nacinanie gwintu.
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Wybdr odpowiedniej wartosci posuwu lub skoku nacinanego gwintu dokonuje sie przez
ustawienie pokretet ,D,E,F” wg tabeli znajdujgcych sie na pokrywie przektadni kot zmianowych
oraz odpowiedni dobor két zmianowych wg tabeli znajdujgcej sie na wewnetrznej stronie pokrywy
przektadni.

Nawrot posuwu suportu wzdtuznego uzyskuje sie po przestawieniu pokretta ,G” lub zmianie
kierunku obrotéw wrzeciona.

UWAGA: Wybor odpowiedniego skoku gwintu jak rowniez warto$ci posuwow nalezy
dokonywaé tylko przy zatrzymanej obrabiarce.

Jezeli wybranie odpowiedniej wartosci posuwu czy tez skoku nacinanego gwintu jest
utrudnione wéwczas nalezy rekg obracaé wrzeciono réwnoczesnie rekg przekrecajgc
odpowiednie pokretto.

Dopuszczalna sita posuwu wynosi okoto 2500 [N], a najwieksza 5000 [N]. Przed przekroczeniem
tej wartosci zabezpieczajg kotki pracujgce na Scinanie. Umieszczone sg one na watku zdawczym
wrzeciennika do przektadni posuwéw oraz na wejsciu na $rube pociggowg. Przy ich wymianie
muszg by¢ zamontowane tylko kofki oryginalne znajdujgce sie na wyposazeniu obrabiarki.
Wartosci posuwow poprzecznych stanowig potowe posuwéw wzdtuznych.

Przy zaktadaniu két zmianowych nalezy zwrécié uwage na dostateczny luz miedzyzebny. Sruby i
sworznie mocujgce kota zmianowe nalezy dokrecic momentem 40 [Nm].

8.9. MOCOWANIE PRZEDMIOTU OBRABIANEGO

Mocowanie przedmiotu obrabianego uzyskuje sie poprzez uchwyty tokarskie, kty, tarcze
zabierakowe i zabieraki czotowe. Ustalanie przyrzgdéw do mocowania dokonuje sie na krotkim
stozku konncéwki wrzeciona o wielkosci 6 wg DIN 55027 (wg PN — C6) lub na wewnetrznym stozku
we wrzecionie ME 70.

UWAGA: Dokladnosé obrotu uchwytu oraz bezpieczenstwo pracy zaleza w duzym stopniu
od stanu koncowki wrzeciona. Ostrozne postepowanie, zapewnienie czystosci
przy montowaniu uchwytéw gwarantuje bezpieczenstwo i dtugi czas uzytkowania
maszyny.

Przy mocowaniu przedmiotu obrabianego nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wymogow:

zastosowane uchwyty muszg by¢ dopuszczone do max. obrotéw tj. 3000 [obr/min],

na obrabiarce moze by¢ stosowany uchwyt o srednicy max. 200 [mm],

uchwytowa tarcza tokarska moze by¢ stosowana do srednicy 300 [mm],

dtugos¢ przedmiotu wystajgcego poza uchwyt moze max. wynosi¢ 5-cio krotng dtugos$é

zamocowania w uchwycie,

przedmioty dtuzsze nalezy podpierac klem konika,

= dla dtugosci przedmiotu wiekszej niz L = 20 d nalezy przedmiot podpiera¢ ktem, a obrébke
prowadzi¢ w podtrzymkach,

= maksymalna masa przedmiotu obrabianego w kfach wynosi 160 [kg],

= maksymalna masa przedmiotu obrabianego w uchwycie wynosi 100 [kg].

UWAGA: Stosowanie sie do podanych zasad zwieksza bezpieczenstwo obstugi.

8.10. TOCZENIE NA TWARDY ZDERZAK

Znajdujacy sie w skrzynce zamkowej Slimak opadajgcy, zaleznie od sity nacisku — po
najechaniu na twardy zderzak — zatrzymuje posuw. W ten sposdb ogranicza sie site posuwu tak,
ze elementy napedu i przektadni sg chronione przed przecigzeniem. Site wytgczania sprzegta
nastawia sie na tarczy wybierakowej umieszczonej na zamku.
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Pozycje tarczy wybierakowej (sita posuwu)

VVV

2000 ... 2500 N

vv 2500 ... 3500 N

v 3500 ... 4500 N
ca. 5000 N

8.11.  KONIK

Konik mocowany jest na tozu maszyny przy pomocy duzej dzwigni znajdujgcej sie w tylnej
czesci korpusu, a dziatajgcej na fapy zaciskowe. Mata dzwignia na korpusie konika stuzy do
zaciskania pinoli.

Poprzeczne przestawienie konika jest mozliwe przy pomocy Sruby nastawczej z wewnetrznym
szesciokatem, ktéra znajduje sie na przedniej czesci korpusu. Do przestawienia nalezy
poluzowaé sruby mocujgce ptyte konika usytuowane w dolnej czesci korpusu.

Wybijanie narzedzi z pinoli nastepuje podczas wciggania pinoli.

8.12. PODTRZYMKI

Obrabiarka wyposazona jest w podtrzymke statg mocowang na prowadnicach toza oraz
podtrzymke ruchomg mocowang na suporcie wzdtuznym z lewej strony suportu poprzecznego.
Przy podtrzymkach z prowadzeniem slizgowym nalezy smarowac¢ powierzchnie trace.

8.13. SMAROWANIE OBRABIARKI - Rys. 5

Smarowanie obrabiarki nalezy dokonywaé¢ zgodnie z planem smarowania, ktéry jest
umieszczony na obrabiarce.
Do smarowania uzywac¢ nastepujagcych srodkéw smarnych:
Olej smarny — DIN 51517 Part 3 CLP 68 lub olej maszynowy ISO VG68 wg PN-85/C-
96070, SHELL OMALA S2 G 68
Zamienniki:
Renolin B20 VG68, STATOIL Hydraulic HLPD 68
Olej prowadnicowy — DIN 51502 CGLP68 SHELL TONNA S2 M 68
Zamienniki:
Esso Febis K 68; STATOIL Glide Way 68; Mobil Vactra 2

Smar do tozysk tocznych — DIN 51825 lub £ T42, £ T4S2, Multilit S2

Zamienniki:

Shell Alvania Fett R2.
Smar do tozysk wrzeciona:

Kliber ISOFLEX NB 15; Kliber ISOFLEX NCA 15; FUCHS Renolit S2
Srodki smarno — chfodzgce do mieszania z woda:

Cimcool S51; Semuligol, Emulkol PS, STATOIL-Cimtech D18, Oak Kool 310
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8.13.1. SMAROWANIE WRZECIENNIKA

We wrzecienniku smarowaniu podlegajg tozyska wrzecionowe. Sg one napetnione
specjalnym smarem w ilosci okoto 4 [g] kazde. Wystarcza on na okoto 5000 [h] pracy. JeSli mingt
okres pracy smaru wypetniajgcego fozyska, nalezy wrzeciono zgodnie z instrukcjg wymontowad,
lozyska wyczysci¢ i wypetnic smarem. Do czyszczenia ftozysk uzywaé czystej benzyny lub
rozcienczalnika nitro. Lozyska pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia. Miejsce pasowania tozysk
nalezy lekko nasmarowac.

Po tych czynnosciach nalezy wrzeciennik docieraé zgodnie z wytycznymi podanymi
w szczegotowym opisie konstrukcji wrzeciennika. Pozostate fozyska we wrzecienniku nie
wymagajg smarowania. Wrzeciennik jest wypetniony olejem.

UWAGA: Nie powinny dosta¢ sie do tozysk razem ze smarem specjalnym inne smary
i oleje.

8.13.2. SMAROWANIE PRZEKLADNI KOL ZMIANOWYCH

Sworznie przektadni sg smarowane olejem wg planu smarowania, natomiast zazebienia
smarowane sg kroplowo z olejarki poniewaz sptywajgcy olej mogtby zaoliwi¢ pas napedowy
wrzeciona.

8.13.3. SMAROWANIE SKRZYNKI POSUWOW

W skrzynce posuwdéw znajduje sie olej, ktéry nalezy wymieni¢ co 2000 [h] pracy lub max.
co 5 lat. Ciepty olej spuszczac po pracy przez odkrecenie sruby spustowej znajdujgcej sie ponizej
wskaznika. Swiezy olej wlewaé przez otwor wlewowy do potowy wskaznika po odkreceniu $ruby
wlewowej (wg tabeli smarowania).

8.13.4. SUPORT

Smarowany jest centralnie ze skrzynki suportowej. Wszystkie prowadnice i nakretki srub
smarowacC olejem prowadnicowym poprzez smarowniczki z zaworem kulkowym zgodnie
z planem smarowania. tozyskowanie $rub suportu wzdtuznego i narzedziowego nie wymagajg
smarowania. Olej w skrzynce wymieniaé co 2000 [h] lub max. co 5 lat. Stary olej spuszczac przez
odkrecenie $ruby w dnie skrzynki. Swiezy olej wlewaé po wykreceniu $ruby znajdujgcej sie na
suporcie wzdtuznym po lewej stronie suportu poprzecznego.
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9. BIEZACA OBSLUGA | REGULACJA WYBRANYCH ZESPOLOW
9.1.  WRZECIENNIK (Rys. 6, Rys. 7)

Korpus wrzeciennika stanowi odlew zeliwny, w ktérym utozyskowane jest hartowane
i szlifowane wrzeciono oraz pozostate mechanizmy napedu i sterowania. Kota zebate réwniez sg
hartowane i szlifowane. Koto pasowe napedu gtéwnego jest kotem odcigzonym i tym samym sity
naciggu pasoOw nie sg przenoszone na wrzeciono.

Kota zebate i tozyska sg smarowane rozbryzgowo, z wyjatkiem tozysk gtéwnych wrzeciona
smarowanych okresowo smarem statym.

9.1.1. WYMIANA OLEJU

Po kazdych 2000 godzinach pracy nalezy dokona¢ wymiany oleju we wrzecienniku. Wymiane
oleju dokonuje sie przy rozgrzanym wrzecienniku. Sruba spustowa znajduje sie w dolnej czesci
korpusu od strony két zmianowych. Swiezy olej wlewa sie przez otwér w pokrywie wrzeciennika.
Stan oleju, réwniez uzupetnianego, winien znajdowaé sie w potowie wskaznika. Wskaznik
poziomu umiejscowiony jest na przedniej scianie wrzeciennika.

UWAGA: Olej w nadmiernej ilosci powoduje grzanie sie wrzeciennika i jest niewskazany
dla uszczelnien tozyskowania wrzeciona.

9.1.2. Smarowanie fozysk gtdéwnych.

Okres zywotnosci smaru tozyskowego wynosi okoto 5000 godzin. Po przekroczeniu tego
czasu nalezy wrzeciono zdemontowac, tozyska wyczySci¢ i napetnic Swiezym smarem. Do
wstepnego przemycia tozysk mozna uzy¢ benzyny lub olej napedowego, z zachowaniem
koniecznych srodkéw ostroznosci.

Mycie korncowe mozna wykonaé¢ z pomocg benzyny ekstrakcyjnej lub rozpuszczalnika
nitro. Nastepnie nalezy tozyska doktadnie wysuszy¢ i kazde napetni¢ okoto 5 gramami sSwiezego
smaru. Miejsca pasowania tozysk mozna lekko nasmarowac.

UWAGA: Przy demontazu i montazu tozysk nigdy nie uzywaé narzedzi udarowych, np.
miotka. Lozyska kulkowe skosne s3 nierozbieralne.

9.1.3. REGULACJA LUZOW LOZYSK GLOWNYCH WRZECIONA.

Po demontazu wrzeciona lub w przypadku nieprawidtowos$ci w pracy obrabiarki nalezy
przeprowadzi¢ regulacje luzéw tozyskowych.

Przy wymianie smaru nalezy wykona¢ wstepny rozruch celem usunigcia nadmiaru smaru.
W tym celu obrabiarka powinna pracowa¢ po 20 min na obrotach 250, 150 i 3000 obr/min.
Temperatura tozysk nie powinna przekroczy¢ 80°C. W przeciwnym wypadku nalezy stosowac
przerwy celem ich ochtodzenia.

Po wstepnym dotarciu temperatura tozysk powinna sie ustali¢ na poziomie ok. 20°C
powyzej temperatury otoczenia. W przypadku wyzszej temperatury tozysk nalezy powiekszy¢ luz
tozyskowy poprzez poluzowanie nakretki dociskowej, zabezpieczonej wkretami na obwodzie. Po
regulacji powinna zosta¢ przeprowadzona préba przecinania: przecinak szerokos¢ 6 mm, materiat
@50 mm, stal A10, mocowany w uchwycie, obroty 750 obr/min, posuw 0,05 mm/obr. Miejsce
przecinania ok. 150 mm od kotnierza wrzeciona.

W przypadku wystgpienia drgan luz nalezy zmniejszy¢ i powtorzy¢ prébe.

Jesli wyniki toczenia okazg sie nadal niezadowalajgce, oznacza to, ze wewnetrzne
napiecie tozysk jest zbyt mate i tozyska nalezy wymienic.
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Mozna ewentualnie zwiekszy¢ napiecie poprzez przeszlifowanie pierdcienia posredniego o okoto
0,02 - 0,025 mm, zwracajgc uwage na rownolegtos¢ powierzchni. Maksymalny btad
réwnolegtosci 0,003 mm.

Po szlifowaniu sprawdzi¢ bicie wrzeciona wg DIN 8605 i temperature tozysk przy dtuzszej
pracy i najwyzszych obrotach. Temperatura nie moze przekraczaé¢ 50°C.

9.1.4. WYMIANA KOLKA SCINANEGO W WALKU ZDAWCZYM NA SKRZYNKE
POSUWOW

W celu zabezpieczenia przecigzeniowego napedu posuwow w watku zdawczym
wrzeciennika zamontowany jest kotek scinany, umieszczony pod pierwszym kotem zmianowym
,a gitary. W przypadku $ciecia mozna zamontowa¢ jedynie kotek oryginalny 1695.8.6.0708,
znajdujacy sie na wyposazeniu maszyny (5 szt.).

9.2. NAPED TOKARKI (Rys. 8, Rys. 9, Rys. 10)

W dolnej czesci tokarki, na oddzielnej ptycie mocowany jest silnik napedowy, sterowany
przemiennikiem czestotliwosci, dodatkowo chtodzony powietrzem. Naped na wrzeciono
przenoszony jest uktadem 1 pasa wielorowkowego. Prawidlowe naprezenie pasa uzyskuje sie
poprzez odchylanie ptyty wraz z silnikiem za pomocg nakretek dwustronnych i $rub.

9.2.1. WYMIANA PASOW

W przypadku uszkodzenia lub zuzycia pasa napedowego nalezy go wymienic.

9.2.2. REGULACJA NAPIECIA PASOW

Pasy powinny by¢ odpowiednio i rowno napiete celem uniknigcia poslizgow lub zbednie
wysokiego obcigzenia tozyskowania.

Wiasciwe napiecie paséw osiggniemy naciskajgc sitg 50 N (~ 5 kG) w $rodku ich dlugosci
przy ugieciu ok. 25 mm. Napiecie regulujemy nakretkami dwustronnymi. Nalezy zwraca¢ uwage
na jednakowe ustawienie obu nakretek w stosunku do czopéw mocujgcych np. ptyte.

9.3.  SKRZYNKA POSUWOW (Rys. 11, Rys. 12)

Skrzynka posuwow jest wykonana jako przekfadnia zebata z przesuwnymi kotami,
pracujgcymi w kapieli olejowej. Przekfadnia jest zabezpieczona przed przecigzeniem kotkiem pkt.
8.1.4.

Podobnie zabezpieczona jest dodatkowo sruba pociggowa oraz za pomocg sprzegta
przecigzeniowego watek pociggowy. Sprzegto zabezpieczajgce watek pociggowy znajduje sie
w skrzyni zamkowej. Sprzegto kulowo — $lizgowe na wale slimaka ogranicza site posuwu do ok.
5000 N i jego pierwotnego ustawienia nie nalezy zmieniaé. W przeciwnym wypadku grozi to
uszkodzeniem napedu posuwow.

9.3.1. WYMIANA OLEJU

Po przepracowaniu 2000 godzin nalezy kazdorazowo dokona¢ wymiany oleju. Wymiane
oleju dokonuje sie przy rozgrzanej skrzyni posuwdw, poprzez otwdr spustowy znajdujacy sie
ponizej wskaznika poziomu oleju. Swiezy olej wlewa sie poprzez otwdr wlewowy, znajdujgey sie
w $cianie czotowej skrzynki. Stan oleju, rowniez uzupetnianego, winien znajdowac sie w potowie
wskaznika.
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9.3.2. WYMIANA KOLKA SCINANEGO, ZABEZPIECZAJACEGO $SRUBE
POCIAGOWA,

Celem zabezpieczenia przed przecigzeniem napedu posuwu potgczenie ze $Srubg
pociggowg zabezpieczone jest specjalnym kotkiem 1695.8.6.0708 (5 szt. na wyposazeniu). Po
Scieciu kotka nalezy go wymieni¢ na nowy i jedynie na oryginalny. W przeciwnym razie moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia napedu.

9.4.  SUPORTY. SUPORT WZDLUZNY (od Rys. 13 do Rys. 18),
SUPORT POPRZECZNY (od Rys. 19 do Rys. 21).

Konstrukcja elementow prowadzgcych suportdw pozwala na ich bezluzowe
przemieszczanie sie. Prowadnice i listwy podchwytowe suportu wzdtuznego wytozone sg
tworzywem ograniczajgcym tarcie wspotpracujgcych powierzchni. Wymagany luz mozna
osiggnac¢ poprzez regulacje jego wartosci na listwach podchwytowych, poprzez dokrecanie lub
luzowanie $rub mocujgcych. Wymagang wartos¢ luzu dla suportdéw poprzecznego
i narzedziowego osigga sie przy pomocy nastawialnych listew klinowych.

Wszystkie prowadnice oraz nakretka Sruby suportu poprzecznego sg smarowane
centralnie, pompkg reczna, znajdujgcg sie w skrzyni suportowej. Zabieg smarowania nalezy
wykona¢ co najmniej 1 raz w ciggu 8 godzin pracy. W zaleznosci od intensywnosci pracy
czynnos¢ smarowania nalezy wykonywac czesciej. Prowadnice san suportu narzedziowego oraz
nakretka sruby sg smarowane poprzez smarowniczki kulkowe.

9.4.1. REGULACJA LUZU LISTWAMI KLINOWYMI.

Celem regulacji wielkosci luzu i ptynnosci ruchu suportéw poprzecznego i narzedziowego
nalezy na drodze préb ustali¢ wzdtuzne potozenie klina. Osigga sie to poprzez réwnoczesne
wkrecanie i luzowanie $rub ustalajgcych. Po kazdym przestawieniu listew klinowych $ruby
ustalajgce winny zosta¢ dokrecone, a suporty muszg przesuwaé sie ptynnie na catej dtugosci
przesuwu.

9.4.2. KASACJA LUZOW NA NAKRETKACH PRZEKLADNI SRUBOWYCH.

Obie nakretki przekfadni Srubowych suportu poprzecznego i narzedziowego wykonane sg
jako dwudzielne.

Suport poprzeczny: po poluzowaniu srub mocujgcych nakretki do korpusu suportu nalezy wkrecic
wkret dociskajgcy klin. Klin rozsuwa obie nakretki, kasujgc luz. Zacisngc
Sruby mocujgce.

Suport narzedziowy: poluzowa¢ $ruby zabezpieczajgce (osiowo). Kluczem specjalnym
znajdujgcym sie na wyposazeniu, obréci¢ nakretke w obsadzie w prawo do
oporu. Nastepnie w kierunku przeciwnym czesciowo jg obrocic celem
uzyskania lekkiego luzu na Srubie. Zacisng¢ sruby zabezpieczajgce.

W obu przypadkach sprawdzi¢ ptynnos¢ ruchu suportdw na catej dtugosci przesuwu.

9.4.3. WYMIANA OLEJU W SKRZYNI SUPORTOWEJ.

Po kazdorazowym przepracowaniu 2000 godzin nalezy dokona¢ wymiany oleju. Zuzyty
olej spuszcza sie otworem spustowym. Znajdujgcym sie w dolnej pokrywie korpusu skrzyni.
Swiezy olej wlewa sie przez otwér wlewowy, usytuowany z lewej strony suportu na jego gornej
powierzchni. Poziom oleju winien osiggnaé goérng krawedz wskaznika poziomu oleju,
znajdujgcego sie na czotowej scianie skrzyni.

UWAGA: Pompka centralnego smarowania pobiera olej ze skrzynki suportowej i dlatego
nalezy na biezagco obserwowaé jego poziom. W przypadku obnizenia sie
poziomu oleju do dolnej krawedzi wskaznika nalezy go uzupeini¢ (okoto
0,75 dm3).
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9.5.  KONIK (Rys. 22).

Korpus konika stanowi odlew zeliwny, w ktérym porusza sie hartowana i utozyskowana
pinola. W koniku znajduje sie mechanizm jego blokowania na prowadnicach toza, oparty na
zasadzie dziatania mimosrodu.

9.5.1. USTALENIE LUZU POOSIOWEGO £OZYSKOWANIA PINOLI.

Pinola konika jest ustalona w kierunku osiowym za pomocg igietkowego tozyska
oporowego, a w kierunku promieniowym tozyskiem slizgowym. Luz poosiowy mozna regulowac
poprzez dobranie odpowiedniej grubosci pierscienia dystansowego, zaktadanego przed
tozyskiem (szczegoét . X7).

9.5.2. ZACISK KONIKA NA LOZU.

Zacisk konika na tozu realizowany jest za pomocg mimosrodowego mechanizmu
zaciskowego z dzwignig. Przekrecajgc dzwignie w kierunku obstugujagcego mimosréd zwalnia
tape dociskowg i konik moze zostac¢ przesuniety po tozu. Odchylajgc dzwignie; w kierunku od
obstugujgcego; fapa zostaje docisnieta do prowadnic toza i unieruchamia konik.

9.6. CZYSZCZENIE FILTRA POWIETRZA W SZAFIE
ELEKTRYCZNEJ.

Wymuszony przeptyw powietrza w szafie elektrycznej odbywa sie poprzez mate filcowa.
Dlatego okresowo co okoto 6 miesiecy nalezy dokonac jej kontroli. Przy lekkim zanieczyszczeniu
wystarczy jg przemyc¢ lub przedmuchac, natomiast przy silniejszym zanieczyszczeniu nalezy
wymieni¢ jg na nowa.
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10. TABELE POSUWOW, GWINTOW, DOBOR PARAMETROW

10.1. TABELA WYBRANYCH POSUWOW

/O <] = [
21

a—d 0.025 ACEK 0.25
// N, 0.032 ACFK 0.32
\ 120 0.04 ACGK
| 0.05 ACHK 0.5
\ / 0.063 ACEL
" y 0.08 ACFL 0.8
\...'/*-\ 0.1 ACGL 1
( - 0.125 ADFL 1.25
./ 0.16 ADFL 1.6
8 4, gt 0.2 ADGF 2

Uwaga: Maksymalna dopuszczalna wartos¢ posuwu 500 mm/min

<2

ADEM
ADFM

0.4 ADGM

ADHM

0.63 BDFL

BDGL
BDEM
BDFM
BDGM
BDHM
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10.2. TABELA POSUWOW
WW BB B
21 Poz. pokretet E F G H
I K 0,0263 | 0,0329 | 0,0395 | 0,0460 | L
o N 0,0133 | 0,0166 | 0,0200 | 0,0233 | P
/ \ c |L 0,0658 | 0,0822 | 0,0988 | 0,1151 L
120 | 0,0333 | 0,0416 | 0,0500 | 0,0583 | P
\ / M 0,1315 | 0,1644 | 0,1976 | 0,2302 | L
\.\_—/Q, A 0,0666 | 0,0832 | 0,0999 | 0,1165 | P
( \ K 0,0526 | 0,0658 | 0,0789 | 0,0921 L
‘\__,./ 0,0266 | 0,0333 | 0,0399 | 0,0583 | P
B84 o | [ 01315 [ 01644 | 01976 | 02302 | L
0,0666 | 0,0832 | 0,0499 | 0,1165 | P
M 0,2631 | 0,3289 | 0,3946 | 0,4604 | L
0,1332 | 0,1645 | 0,1997 | 0,2330 | P
K 0,1052 | 0,1315 | 0,1558 | 0,1842 | L
0,0533 | 0,0666 | 0,0799 | 0,0932 | P
c | L 0,2631 | 0,3289 | 0,3946 | 0,4606 | L
0,1332 | 0,1665 | 0,1997 | 0,2330 | P
M 0,5262 | 0,6577 | 0,7892 | 0,9208 | L
B 0,2663 | 0,3329 | 0,3995 | 0,4661 P
K 0,2105 | 0,2631 | 0,3116 | 0,4604 | L
0,17065 | 0,1332 | 0,1577 | 0,2330 | P
D | L 0,5262 | 0,6577 | 0,7892 | 0,9208 | L
0,2663 | 0,3329 | 0,3995 | 0,4661 P
M 1,0523 | 1,3154 | 1,5785 | 1,8416 | L
0,5326 | 0,6659 | 0,7999 | 0,9321 P




Str. 32

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

LZ 400

10.3.

TABELA WYBRANYCH GWINTOW

mm
. B

B

'/

( ! 120

N,

7y

84 -~
0,2 ACEK
0,25 ACFK
0,3 ACGK
0,35 ACHK
0,4 ADEK
0,5 ADFK
0,4 ADGK
0,7 ADHK
0,75 ACGL
0,8 BCEK
1 ADEL
1,25 ADFL
1,5 ADGL
1,75 ADHL
2 ADEM
2,5 ADFM
3 ADGM
3,5 ADHM
4 BDEL
5 BDFL
6 BDGL
7 BDHL
8 BDEM
10 BDFM
12 BDGM
14 BDHM

0,1
0,2
0,25

0,35

ACEK
ADEK
ADFK
ADGK
ADHK

BCEK
ACEM
BCGK
BCHK
ADGL

BDEK
BCEL
BCFL
BCGL
BCHL

BDEL
BDFL
BDGL
BDHL
BDHM

BDFM
BDGM
BDHM

Uwaga: Maksymalna dopuszczalna wartos¢ posuwu 500 mm/min
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10.4. TABELA GWINTOW (kota zmianowe z wyposazenia
specjalnego)
Q0 Q
b C
) POLOTENE
/"] a|b d | plrgeIA
80 21 120 84 ACGK
72 28 120 84 ACFK
64 30 120 80 ACFK
56 30 120 84 ACGK
52 30 120 52 ACEK
48 21 120 84 ADFK
w | o or | oo WRCTEE WACTENE
40 21 120 84 ADGK
36 | 28 | 120 84 | ADFK DP 1 a | b e | d | pyenh mm | a | b d | PORRETEA
32 21 120 84 ACGL
30 28 120 84 ADGK 200 33 100 127 84 ACEK Q0,45 36 120 80 ACFK
28 30 120 84 ADGK 180 22 120 127 84 ADEK 4,5 36 120 80 ADFM
27 24 120 27 ACFK 160 33 120 127 84 ACGK 55 33 120 84 BCHL
26 30 120 52 ADEK 140 33 84 127 70 ACEK 9 36 120 80 BDFL
24 21 120 84 ADEL 120 33 120 | 127 84 ADEK 11 33 120 84 BCHM
22 30 120 33 ACGK 100 33 100 127 84 ADEK 16 28 120 84 BDGM
20 21 120 84 BCGK 80 33 120 127 84 ADGK 18 36 120 80 BOFM
19 24 120 38 ACEL 72 22 120 127 84 ADEL 20 30 120 84 BDHM
18 24 120 36 ACEL 64 33 120 127 84 ACGL 22 33 120 84 BDHM
16 21 120 84 ADGL 56 33 84 127 28 ACEK 24 36 120 84 BDHM
14 30 120 84 BCGK 52 33 84 127 52 ADEK i
13 | 24 | 120 52 | BCFK 48 | 33 | 120 | 127 | 84 | ADEL POLOZENE
12 21 | 120 84 | BDFK 44 36 | 120 | 127 | 84 | ADEL mm T a b d POKRETFA
11 1/2| 24 120 46 ADEL 40 33 120 127 70 ADEL
11 24 120 33 ACGL 36 22 120 127 84 ADEM 0,12 22 100 70 ACFK
10 21 120 84 BDGK 32 33 120 127 84 ADGL 0,14 28 100 84 ACCK
9 24 120 36 ADEL 28 33 84 127 70 ADEL 0,16 32 100 84 ACGK
8 21 120 84 ADGM 24 33 120 127 84 ADEM 0,18 33 100 70 ACFK
7 30 120 84 BDGK 20 33 120 127 70 ADEM 0,22 33 100 84 ADEK
6 21 120 84 BDEL 18 22 120 127 84 BDEL 0,28 28 100 84 ADGK
5 24 120 80 BDEL 16 33 120 127 84 ADGM 0,45 33 100 70 ACFL
41/2 24 120 36 BDEM 14 33 84 127 70 ADEM 0,55 33 100 84 ADEL
4 21 120 84 BDGL 12 33 120 127 84 BDEL 0,65 52 100 84 ACGL
31/2 24 120 84 BDEL 11 36 120 127 84 BDEL 0,85 34 100 84 ADGL
3 21 120 84 BDEM 10 33 120 127 70 BDEL 0,9 33 100 70 ADFL
2 3/4 24 120 33 BCGL 9 22 120 127 84 BDEM 0,95 38 100 70 ADFL
21/2 24 120 80 BDEM 8 33 120 127 84 BDGL 1,125 27 120 84 ADGM
2 1/4 24 120 36 BDEL 7 33 84 127 70 BDEL 1,375 33 120 84 ADGM
2 21 120 84 BDGM 6 33 120 127 84 BDEM 1,6 22 120 70 BDEL
1 3/4 36 120 84 BDEM 5 33 120 127 70 BDEM 2,25 27 120 84 BDGL
11/2 28 120 84 BDGM 4 33 120 127 84 BDGM 2,75 33 120 84 BDGL
11/4 32 120 80 BDGM 31/2 33 84 127 70 BDEM 3,15 27 120 70 BDHL
il 24 120 28 BDHL 3 22 84 127 70 BDHM 4.5 27 120 84 BDGM
5,5 33 120 84 BDGM
6,3 27 120 70 BDHM

Uwaga: Maksymalna dopuszczalna wartos¢ posuwu 500 mm/min

Kota podstawowe: z=21 — 33 — 84 — 120
Kota wyposazenia dodatkowego: z=22 — 24 — 27

28 -30-32-34-36-38-46-52
70-80-100-110 - 127
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10.5. DOBOR PARAMETROW SKRAWANIA
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10.6. DOBOR MOCY
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KARTY POMIAROW

11.
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11.2. KARTA POMIAROWA WYPOSAZENIA ELEKTRYCZNEGO
OBRABIARKI

Typ obrabiarki: ..................... [0 0T 74 Y] |

1. Pomiar opornosci instalacji ochronnych wg PN-EN 60204-1:2010

Opornos¢ jest mierzona miedzy gtébwnym zaciskiem ochronnym,

a elementami metalowymi obrabiarki moggcymi znalez¢ sie pod
napieciem na skutek uszkodzonej izolacji.

_ Wartos¢ Wynik | Przyrzad _
Pomiar dopuszczalna | pomiaru |[pomiarowy|Uwadi

Korpus obrabiarki, wrzeciennik R<0,1 Q

Pulpity obrabiarki R<0,1 Q

Suport obrabiarki R<0,1 Q

Konik obrabiarki R<0,1 Q

Szafa elektryczna R<0,1 Q
Uwagi:

2. Sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzen elektrycznych na
obrabiarce wedtug WOT.

Obrabiarka spetnia wymagania normy PN-EN 60204-1:2010
TAK NIE

Badania przeprowadazit:

Imie Nazwisko Podpis Nr uprawnienia Data
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13. WYKAZ CZESCI

WYKAZ CZESCI POTRZEBNYCH NA 2 LETNI OKRES EKSPLOATACJI OBRABIARKI

SHELL OMALA S2 G 68

1. Kota zebate do gitary:
1698.86.0802 z-120 szt.1
1698.86.0806 z-21 szt.1
1698.86.0807 z-33 szt.1
1698.86.0835 z-84 szt.1
2. Kota pasowe:
1699.86.0104 szt.1
1699.86.0202 szt.1
3. Pas wielo-rowkowy
10PK 2050 szt.1
4, Kiet staty
8811-4 szt.2
5. Zgarniacze do suportu:
kpl. 1
6. Zgarniacze do konika:
kpl. 1
7. Dzwignia wigczajgca
- zespot 1699.01.1120 kpl.1
8. Waz chtodziwa szt.1
9. Kotek z karbem
1695.86.0708 szt.1
10. Olej

2 litry
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14. NOTATKI
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15. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

16.




